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Whaczenie napedu elektrycznego jest mozliwe po wcisnieciu zielonego elementu sterow-
niczego wigczajacego START (Rys. 2, poz. 6). Po wiaczeniu napedu zapala si¢ lampka sygnali-
zacyjna (Rys. 2 poz. 8).

Wylgczenia maszyny dokonuje sie po wcisnieciu czerwonego elementu sterowniczego wy-
taczajacego STOP.

Krajalnica wylaczy si¢ samoczynnie w nastepujacych przypadkach:
a) jezeli zostanie poluzniona $ruba $ciagajaca (Rys. 2, poz. 7),
b) przy chwilowym chocby zaniku napiecia w sieci zasilajacej.

Ponowne wiaczenie krajalnicy, po nacisnieciu zielonego elementu sterujacego START, jest
mozliwe dopiero po usunieciu powyzszych czynnikéw uniemozliwiajacych bezpieczng prace.

Ostrzenie noza
Podczas eksploatacji krajalnicy konieczne jest okresowe ostrzenie noza krojacego zywnosc.
Stuzy do tego ostrzarka umocowana na state do krajalnicy, nad krawedzig noza.

1. Ptyta oporowa . PR p .

2. Ostrzarka noza Przed przystapieniem do ostrzenia n6z powinien by¢ suchy i oczyszczony z ttuszczu. Thu-

3. Pokrywa noza sty noz uniemozliwia prawidtowe ostrzenie z uwagi na zapychanie sie por Sciernic ostrzarki.

4. Stot podawezy L. o . . . )

5. Plyta dociskowa Proces ostrzenia noza krajalnicy (Rys. 5-8), nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

6. Wspornik stotu , . T . ;o

7. Sruba mocujaca stotu 1. Zespot ostrzarki w normalnym potozeniu, sciernice s odsuniete, krawedZ noza

8. Pokretlo regulatora jest ostonigta (Rys. 5)

9. Rekojesé stotu 2. Nalezy poluzni¢ pokretto z boku ostrzarki, na korpusie przektadni, pod nozem
10. N6z kotowy (Rys. 6). Ostrzarka samoczynnie odskoczy do gory.

3. Teraz przekreciC ostrzarke o 180° (Rys. 7)

Rys. 5 Ostrzarka jako ostona ostrza Rys. 6 Poluzowanie pokretta ostrzarki

4. Gdy Sciernice znajda si¢ nad ostrzem noza, wcisna¢ ostrzarke w dot, do opo-
ru i zablokowaé w tej pozycji, przykrecajac pokrettem znajdujacym sie z boku.
W tym potozeniu ostrzarka jest przygotowana do ostrzenia noza.

W celu dokonania ostrzenia noza krajalnica musi by¢ kompletna i przygotowana jak
do ciecia zywnosci. Nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1. Wiaczy¢ krajalnice.

2. Wecisna¢ przycisk popychacza ostrzarki (ten z tytu) na czas 5-10 sek, a nastgpnie
nacisna¢ przycisk gtadzacy (Rys. 8, ten z przodu) na ten sam okres czasu. Po-
winno to wystarczy¢ przy regularnym ostrzeniu noza. Jesli krawedz noza ulegta
wyszczerbieniu, nalezy ostrzy¢ diuzej. Na zakoriczenie procesu ostrzenia nalezy
jednoczesnie (przez 2-3 sek) nacisna¢ obydwa popychacze (Rys. 8).

3. Wylaczy¢ silnik i sprawdzi¢ wizualnie krawedZ noza. Ostro$¢ moze by¢ spraw-
dzona paskiem papieru, ktory nalezy przeciggnac w poprzek ostrza (przy nieru-
chomym nozu). Ostry noz przetnie papier bez trudnosci.

4. Po naostrzeniu noza nalezy usuna¢ zanieczyszczenia, spowodowane osypywa-
niem si¢ tarcz $ciernych. W tym celu nalezy zdja¢ pokrywe noza i oczysci¢ noz,
a nastepnie zatozy¢ te pokrywe na swoje miejsce.

Uwaga:

Rys. 8. Ostrzenie noza Noz powinien by¢ bezwzglednie ostrzony jezeli pogorszy si¢ jakos¢ krojenia. Czynnosé
ostrzenia powinna by¢ wykonywana tagodnie, bez naduzywania sily przy manipulowaniu
popychaczami ostrzarki.
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Czyszczenie krajalnicy

Sciste przestrzeganie wskazowek dotyczacych czyszczenia zapewni dotrzymanie wymaga-
nych przepisow sanitarnych. Krajalnicg nalezy czysci¢ codziennie po zakoriczeniu pracy. Nie wol-
no zanurzac krajalnicy w wodzie, ani my¢ maszyny strumieniem wody pod ciSnieniem, ze wzgle-
du na silnik i elementy wyposazenia elektrycznego, ktore nie posiadaja hermetycznych obudow.

Przy czyszczeniu krajalnicy nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

a) ustawi¢ pokretto regulatora plastra w potozeniu zerowym,
b) wyjal wtyczke z gniazda sieci zasilajacej,
¢) przesungc stot do oporu, w kierunku pokretta regulatora plastra (Rys. 10), az do usty-
szenia charakterystycznego trzasku - nastapi blokada przesuwu,
Rys. 9. Zdejmowanie lub zaktadanie d) odkreci¢ pokretto mocowania stotu (Rys. 1, poz. 7),
pokrywy noia e) uchwyci¢ wspornik stotu (Rys. 10) i zdja¢ go, wraz ze stotem podawczym,
odkrecic srube pokrywy noza (Rys. 2, poz. 7), gdy ona samoczynnie opadnie, zdjac te
pokrywe (Rys. 9),
zdjaé tace i odkreci¢ prowadnice plastra (Rys. 2, poz. 4),
wyczysci¢ maszyne z resztek Zywnosci, zwracajac szczeg6lng uwage na n6z i pokrywe noza,
wytrze¢ do sucha wszystkie elementy krajalnicy,
zatozy¢ na swoje miejsca zdemontowane elementy.

Przy zdjetym stole podawczym nie ma mozliwosci przesuwania san na ktorych stot jest umocowany.
Nie mozna tez obracac pokrettem regulatora grubosci plastra.

W trakcie czyszczenia ostrzarka powinna by¢ wysunieta. Umozliwia to dokladne usuniecie resztek zywno-
$ciz ostony noza. W tym celu nalezy poluznic pokreto z boku korpusu przektadni. Ostrzarka powinna od-
skoczy¢ do gory. Po wyczyszczeniu ostrzarke nalezy weisngcé w dolne potozenie i dokrecic tym pokrettem.

N0z krajalnicy jest ostonigty trwale ostong uniemozliwiajgcq skaleczenie podczas czyszczenia, przy
zdjetej pokrywie noza lub wysunietej ostrzarce. Ostony tej nie wolno demontowac. Resztki zywnosci
spod tej ostony nalezy usuwac przy pomocy szczotki dotgczonej do krajalnicy.

Stot podawczy jest wyposazony w przezroczystq ostong (Rys. 2, poz. 11), utrudniajgcq manipulowanie
rekq podczas krojenia zywnosci oraz chronigeq przed odpryskami. Ostona ta jest przykrecona trwale i nie
wolno jej demontowac. Zdjety stot podawczy nalezy czyscic ostroznie, aby nie uszkodzic tej ostony.
Elementy metalowe nalezy myc przy pomocy migkkiej, wilgotnej gabki, ze Srodkami czyszczqcymi.
Zdjete z krajalnicy elementy do czyszczenia sq pokazane na Rys. 11.

Smarowanie krajalnicy

Krajalnica 310p2 wymaga okresowego smarowania w punktach, pokazanym na Rys. 101 11
oraz w sposob pokazany na Rys. 12. Przed rozpoczeciem smarowania krajalnica powinna by¢
wyczyszczona zgodnie z pkt. 6.1.

Czynnosci codzienne:

[A] Smarowanie prowadnika gtownego

[B] Smarowanie prowadnika stotu i koncowki watka tozyskowego

Nalezy smarowac¢ raz dziennie lub gdy wyczuwamy niewielki opor. Stosujemy olej prze-
ktadniowy. Zabrania si¢ uzywania oleju jadalnego do smarowania krajalnicy.

Czynnodci comiesieczne:

[C] Smarowat raz w miesigcu olejem przektadniowym - kilka kropel.

Miejsce to nalezy chronic przed dostaniem sie wody. Pkt. [A] i [B] oczysci¢ szmatkg z nad-
miaru brudu.

Czynnosci cokwartalne:

[D] Smarowat raz na kwartat smarem statym.

Ostrzarke - czesci obracajace sig tzn.: wrzecionka i tulejki smarowa¢ olejem przektadniowym.

NIE SMAROWAC KRAJALNICY OLEJEM JADALNYM!!!

Konserwacja ostrzarki
a) W ostrzarce nalezy co kwartat oliwi¢ olejem, dostarczonym z krajalnica, wszystkie czesci
ruchome, jak wrzecionka tarcz szlifujgcych i otwory prowadzace te tarcze.
b) Sciernice ostrzace (mozna je odkreci¢ z ostrzarki) nalezy umy¢ alkoholem, usuwajac thuszcz
i brud. Po umyciu wszystkie czeSci powinny by¢ wysuszone.
Na rys. 13 jest pokazany schemat wspotdziatania elementdw krajalnicy 310p2. Numery odno-
$nikow dla poszczegolnych czesci sg zgodne z liczbami porzadkowymi katalogu czeSci zamiennych.

Rys. 12. Smarowanie krajalnicy



SCHEMAT DO MINI'INSTRUKCJI OBSEUGI Krajalnicy 310p2

Rys. 13

Krajalnica zywnosci 310p2
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Lp. Nrczesci Nazwa elementu Lp. Nrczesci Nazwa elementu
1 KP5 Kondensator pracy 5uF 27 2585 Ptyta stotu kpl.
2 RUC Przekaznik RUC 3z 28 2578 Prowadnik stotu
3 060 Lampka sygnalizacyjna 29 2599 Sprezyna dociskacza
4 EA 22 Przycisk sterowniczy 30 451 Uchwyt ptyty dociskowej
5 2628 Mikrowytacznik 31 462 Tulejka dystansowa
6 2560 Silnik kpl. 32 2590 Ptyta dociskowa kpl.
7 2511 Korpus gtéwny 33 2535 Ptyta oporowa kpl.
8 2509 Ostona dolna 34 2550 Pokrywa noza kpl.
9 2518 Ramie krzywki 35 4005 Wspornik ptyty kpl.
10 2513 Listwa prowadzaca 36 2531 Ptyta wzmacniajaca
11 2514 Krzywka 37 2505 Prowadnica plastra kpl.
12 2519 Watek krzywki 38 2541 Korpus przektadni
13 4030 Pokretto regulatora kpl. 39 2564 Slimak silnika
14 2523 Slizgacz 40 293 Koto slimakowe
15 2522 Mimosréd posuwu 41 2545 Lozyskowanie noza
16 4080 Korpus posuwu GS kpl. 42 2555 Ostona ostrza noza
17 2527 Tuleja Slizgowa 43 2544B No6z
18 2524 Prowadnik posuwu 44 2666 Sciernica ostrzarki ostrzaca
19 2521 Sprezyna posuwu 45 2667 Sciernica ostrzarki gtadzaca
20 2521A Sprezyna zderzakowa 46 2640 Ostrzarka kpl.
21 2504 Ostonka prowadnika 47 2645 Ostona ostrzarki kpl.
22 4033 Pokretto stotu 48 2644 Sprezyna ostrzarki
23 2581 Wspornik stotu 49 2691 Trzpien ostrzarki
24 2582 Kotek zaczepu 50 2570 Ostona silnika
25 4025 Uchwyt stotu 51 2503 Przyssawka

26 2589B Ostona plastikowa stotu

Uwaga:
Lp. oznacza numer elementu, zgodnie z rysunkiem zestawieniowym krajalnicy,
w instrukcji obstugi (rys. 13).

Przy zamawianiu cz¢ci i podzespotow zamiennych krajalnicy 310p2 nalezy poda¢ nastepujace dane:

1 Numer fabryczny krajalnicy 2 Numer fabryczny czgsci lub podzespotu
3 Nazwe czesci lub podzespotu 4 Zadang ilos¢



