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Rys. 9. Ostrzenie noza

Whjczenie napedu elektrycznego jest mozliwe po wiaczeniu zielonego przycisku START
(Rys. 1, poz. 10). Po wigczeniu napedu swieci lampka sygnalizacyjna (Rys. 2 poz. 8).

Wylaczenia maszyny dokonuje sie po wcisnigciu czerwonego elementu sterowniczego wy-
taczajacego STOP (Rys. 1 poz. 10).

Krajalnica wylaczy si¢ samoczynnie w nastepujacych przypadkach:
a) jezeli zostanie poluZniona Sruba $ciagajaca (Rys. 2, poz. 8),
b) przy chwilowym chocby zaniku napiecia w sieci zasilajace;.

Ponowne wiaczenie krajalnicy, po nacisnieciu zielonego elementu sterujacego START, jest
mozliwe dopiero po usunieciu powyzszych czynnikow uniemozliwiajacych bezpieczng prace.

Ostrzenie noza

Podczas eksploatacji krajalnicy konieczne jest okresowe ostrzenie noza krojacego zyw-
nos¢. Stuzy do tego ostrzarka umocowana na state do krajalnicy, nad krawedzig noza.

Przed przystapieniem do ostrzenia n6z powinien by¢ suchy i oczyszczony z ttuszczu. Ttu-
sty ndz utrudnia ostrzenie i powoduje szybkie zuzycie tarcz ostrzacych.

Proces ostrzenia noza krajalnicy (Rys. 7), nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Rys. 7. Przygotowanie do ostrzenia noza

Fig. 1 Zespot ostrzarki w normalnym potozeniu, tarcze Scierne s3 odsuniete, krawedz
noza jest ostonieta.

Fig. 2 Nalezy poluzni¢ pokretto z boku ostrzarki, na korpusie (Rys. 7, poz. 1). Ostrzarka
odskoczy samoczynnie do gory.

Fig.3 Gdy ostrzarka znajdzie sie w gérnym potozeniu, przesung¢ ja do przodu, w strone
noza, do oporu.

Fig.4 Tarcze Scierne znalazly sie nad ostrzem noza. Nalezy wcisngC cat ostrzarke w dot, do
oporu (Rys. 8) i zablokowat w tej pozycji, przykrecajac pokrettem znajdujgcym sie z boku
(Rys. 7, poz. 1). W tym potozeniu ostrzarka jest przygotowana do ostrzenia noza.

W celu dokonania ostrzenia noza krajalnica musi by¢ kompletna i przygotowana jak
do ciecia zywnosci. Nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1. Wiaczy¢ krajalnice.

2. Nacisna¢ przycisk popychacza ostrzarki (Rys. 7, poz. 2 - ten z wglebieniem) na
czas 5-10 sek, a nastepnie pociggna¢ uchwyt odciaggacza (Rys. 7, poz. 3 - ten
z radetkiem) na ten sam okres czasu. Powinno to wystarczy¢ przy regularnym
ostrzeniu noza. Je$li krawedZ noza ulegta wyszczerbieniu, nalezy ostrzy¢ dtuzej.
Na zakonczenie procesu ostrzenia nalezy jednoczesnie (przez 2-3 sek) wcisngé
popychacz i pociggnac odciagacz (Rys. 9).

3. Wylgczy¢ silnik i sprawdzi¢ wizualnie krawedZ noza. Ostro$¢ moze by¢ spraw-
dzona paskiem papieru, ktory nalezy przeciagna¢ w poprzek ostrza (przy nieru-
chomym nozu). Ostry noz przetnie papier bez trudnosci.

4. Ponaostrzeniu noza nalezy usuna¢ zanieczyszczenia spowodowane osypywaniem
sie tarcz $ciernych. W tym celu (przy wysunietej ku gorze ostrzarce) nalezy zdjaé
pokrywe noza i oczy$ci¢ noz, a nastepnie zatozy¢ te pokrywe na swoje miejsce.

Uwaga:
Noz powinien by¢ bezwzglednie ostrzony jezeli pogorszy si¢ jakos¢ krojenia. Czynnosé
ostrzenia powinna by¢ wykonywana tagodnie, bez naduzywania sily przy manipulowaniu
popychaczem i odciggaczem ostrzarki.
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Czyszczenie krajalnicy

Sciste przestrzeganie wskazéwek dotyczacych czyszczenia zapewni dotrzymanie wymaganych przepisow sanitarnych. Krajalnice nalezy
czyScic codziennie po zakonczeniu pracy. Nie wolno zanurza¢ krajalnicy w wodzie, ani my¢ maszyny strumieniem wody pod ci$nieniem,
ze wzgledu na silnik i elementy wyposazenia elektrycznego, ktore nie posiadaja hermetycznych obudéw. Przy czyszczeniu krajalnicy nalezy
wykona¢ nastepujace czynnosci:

a) ustawiC pokretto regulatora plastra w potozeniu zerowym, g) odkrecic Srube pokrywy noza (Rys. 2, poz. 7), gdy ona samo-

b) wyjac wtyczke z gniazda sieci zasilajacej, czynnie opadnie, zdjac te pokrywe (Rys. 11),

¢) zdja¢ dociskacz zywnosci, odkrecajac Srube taczaca, h) zdja¢ tace i odkreci¢ prowadnice plastra (Rys. 12),

d) przesunac stot w kierunku pokretta regulatora grubosci plastra i)  wyczySci¢ maszyne z resztek Zywnosci, zwracajac szczegol-
(Rys. 11), do ustyszenia charakterystycznego trzasku, ng uwage na noz i pokrywe noza,

e) poluzni¢ pokretto mocowania stotu (max 1 obrot), j) wytrze¢ do sucha wszystkie elementy krajalnicy,

f)  uchwyci¢ oburgcz wspornik stotu (Rys. 11) i wysuna¢ go do gory, k) zatozy¢ na swoje miejsca zdemontowane elementy.

Uwaga:

W trakcie czyszczenia ostrzarka powinna by wysunieta ku gorze. Umozliwia to dokladne usunigcie resztek zywnosci z ostony ostrza
noza. W tym celu nalezy poluznic pokretto z boku korpusu przektadni (Rys. 2, poz. 6). Ostrzarka powinna odskoczy¢ do gory. Po wy-
czyszczeniu ostrzarke nalezy weisngé w dolne potozenie i dokrecic tym pokrettem.

N6z krajalnicy jest ostonigty trwale ostong uniemozliwiajaca skaleczenie podczas czyszczenia, przy zdjetej pokrywie noza lub
wysunigtej ostrzarce (Rys. 13). Ostony tej nie wolno demontowac. Resztki zywnosci spod tej ostony nalezy usuwac przy pomocy szczotki
dotaczonej do krajalnicy.

Stot podawczy jest wyposazony w przezroczysta ostone utrudniajaca manipulowanie reka podczas krojenia zywnosci oraz chro-
nigcg przed odpryskami. Ostona ta jest przykrecona trwale i nie nalezy jej demontowa¢. Zdjety stét podawczy nalezy czysci¢ ostroznie,
aby nie uszkodzi¢ tej ostony.

Elementy metalowe nalezy my¢ przy pomocy miekkiej szmatki, wodg ze Srodkami czyszczacymi.

Smarowanie krajalnicy

Krajalnica 612p wymaga okresowego smarowania, w punktach pokazanych na rys. 14. Przed
rozpoczeciem smarowania krajalnica powinna by¢ wyczyszczona zgodnie z pkt. 6.1.

Do smarowania prowadnikow posuwu (punkty B i C) oraz do pozostatych (punkt A)
nalezy stosowaé ogolnie dostepny olej przektadniowy. Zabrania sie uzywania oleju jadalnego
do smarowania krajalnicy. Przy 2-5 godzinnej, codziennej, pracy krajalnicy czestotliwos¢ sma-
rowania powinna by¢ nastepujaca:

Punkt “A” powinien by¢ oliwiony kilkoma kroplami oleju przektadniowego raz w kwartale.

Punkty “B” i “C” powinny by¢ codziennie oliwione olejem przektadniowym. Podczas
oliwienia tych punktow smarnych pokretto regulatora plastra powinno by¢ ustawione w poto-
Zeniu zerowym, a stot podawczy musi by¢ przesuniety w krancowe potozenie, w poblizu tego
pokretta (Rys. 14).

Rys. 14. Punkty smarne Punkty “D” i “E” nalezy przede wszystkim utrzyma¢ w czystosci. Miejsca te nalezy oliwi¢
raz w tygodniu olejem, dotgczonym do krajalnicy. Raz w kwartale nalezy wykreci¢ calg $rube
$ciagajaca i zakonserwowac j réwniez tym olejem.

NIE SMAROWAC KRAJALNICY OLEJEM JADALNYM!!!

Tarcza ostrzaca Tarcza gtadzaca Konserwacja ostrzarki

0 Aby przeprowadzi¢ konserwacje ostrzarki, nalezy wymontowac jg z krajalnicy. W tym celu
; nalezy wykreca¢ pokretto z boku korpusu przektadni (Rys. 7, poz. 1) tak dtugo, az bedzie moz-
na catkowicie wyja¢ ja z gniazda korpusu. Dostep do tarcz Sciernych ostrzarki jest mozliwy po
odkreceniu Sruby taczacej korpus i pokrywe (Rys. 7, poz. 4). Po zdjeciu pokrywy (Rys. 15) nalezy
postepowac nastepujaco:

a)  Tarcze ostrzacy (uruchamiang przez popychanie - rys. 7 poz. 2) po prostu wycia-
gnac. Jest ona utrzymywana jedynie sprezystym zaczepem.

b)  Tarcze gtadzaca (uruchamiang przez odciaganie) wyja¢ po odkreceniu odciggacza
(Rys. 7, poz. 3). Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ aby nie zgubi¢ luznych elementow.

¢)  Tarcze Scierne my¢ doktadnie alkoholem, usuwajac ttuszcz i soki. Zuzyte tarcze wy-
mieni¢ na nowe.

d)  Po umyciu czesci metalowe powinny by¢ wysuszone.

e) W ostrzarce nalezy co kwartat oliwi¢ olejem dostarczonym z krajalnicg wszystkie cze-

Pokrywa ostrzarki Sci ruchome, jak wrzecionka tarcz szlifujacych i otwory prowadzace te tarcze.

f)  Przy montazu tarczy gtadzacej wtozy¢ prowadnice na wrzecionko, zatozy¢ sprezyng
i wsungc cato$¢ do otworu korpusu, wzdtuz wystepu prowadzacego, nastepnie przy-
kreci¢ odciagacz.

g)  Przy montazu tarczy ostrzacej wsung¢ ja do gniazda.

h)  Skreci¢ pokrywe z korpusem ostrzarki i cato$¢ zatozy¢ na krajalnicy.

Rys. 15. Ostrzarka noza
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Rys. 16
Elementy krajalnicy 612p
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Lp. Nrczesci Nazwa elementu Lp. Nrczesci Nazwa elementu
1 101 Korpus gtowny 38 450 Plyta dociskowa kpl
2 035 Prowadnica plastra kpl 39 025 Ptyta oporowa kpl
3 001 Taca 40 021 Plyta wzmacniajaca
4 040 Nbzka 41 220 Pokretto ostrzarki kpl
5 018 Ostona instalacji elektrycznej 42 210 Korpus przektadni kpl
6 016 Ostona przyciskow 43 208 Sprezyna ostrzarki '
7 130 Podzespot zebatki 44 215 M.lkrowyig‘czmk pokrywy noza
8 170 Tuleja $lizgowa kpl 45 264 Slimak silnika
9 104 Prowadnik tulei §lizgowej 46 230 Sruba Sciagajaca kpl
10 150 Pokretto regulatora kpl 47 260 Silnik kpl .
1 106 Ostona prowadnika 48 RUC Przekaznik wiaczajacy
12 103 Prowadnik §lizgowy 49 KER Kondensa‘\tor rozruchowy
13 165 Korpus posuwu kpl 50 PR-5 Przekain'lk Fozruchowy
14 162 Trzpien mimo$rodowy 31 270 Ostona silnika kpl
15 114 Watek $limaka 52 306 Ostona ostrzarki
16 116 Slimak regulatora 53 312 Srubg mocujaca ostrzarki
17 060 Lampka sygnalizacyjna 54 303 Odciggacz
18 018 Ostona regulatora 35 301 Popychacz .
19 112 Trzpien regulatora 56 300 Ostrzarka noza kpl
20 140 Suwak regulatora kpl 57 302 Sprezyna popychacza .
21 006 Listwa przednia 58 330 Podzespot é(:{ern%cy g1adza;ce.]
22 160 Podzesp6t posuwu 59 320 Podzespéi Sciernicy ostrzacej
23 166 Sprezyna zderzakowa 60 293 Koto slimakowe o
24 415 Sruba mocujaca kpl 61 290 Podzespot 1ozysk9wanla noza
25 222 Pokretlo stotu 62 225 Ostona ostrza noza
26 413 Rekojes¢ stotu 63 281 Noz koiowy.
27 412 Wspornik stotu 64 240 Pokrywa noza
28 405 Ostona stotu 65 247 Uchwyt pokrywy noza
29 420 Plyta stotu kpl 66 EA22 Elementy sterownicze
30 402 Sprezyna stozkowa Uwaga:
3l 401 Prowadnik ptyty dociskowe] Lp. oznacza numer elementu, zgodnie z rysunkiem zestawieniowym krajalnicy,
32 092 Pojemnik z olejem w instrukcji obstug
33 462 Tulejka dystansowa
34 3001 Hak . . Przy zamawianiu czesci i podzespotéw zamiennych krajalnicy 612p nalezy podaé nastepujace dane:
35 451 Uchwyt ptyty dociskowej o -
36 3003 Wkret haka 1 Numer fab}r}{czny krajalnicy 2 Numer ftabr,)iczny czesci lub podzespotu
37 3004 Podkladka haka 3 Nazwe czesci lub podzespotu 4 Zadangilos¢



